TINTAS EM PO METALICAS

INSTRUCOES PARA A CORRETA APLICACAO DE TINTAS EM PO
METALICAS

TRADUCAO LIVRE DO PROCEDIMENTO NUMERO 36, EMITIDO PELO
INSTITUTO AUSTRIACO DE TINTAS E VERNIZES. EDICAO DE OUTUBRO
DE 2000. TRADUCAO LIVRE, FEITA PELA TIGER DRYLAC DO BRASIL
LTDA. EM CASO DE DUVIDA CONTATAR 11 4526-0042.

Este procedimento tem o objetivo de servir de guia para o aplicador,
informando sobre todos os parametros que afetam o acabamento final de uma
peca pintada em p6 com cor metalica.

A aplicacdo de tinta em p6 metalica mantém uma relacdo distante da aplicacao
de tinta em pd com cores soélidas. Parametros e experiéncias advindas da
aplicacédo de tintas em p6 em cores sélidas, ndo se aplicam nos trabalhos com
tintas metalicas.

Antes de se fazer um trabalho, a consisténcia do processo deve ser avaliada e
a cor resultante comparada com o padrédo de cor do fabricante da tinta. Nesse
momento, o aplicador, o cliente final e o fabricante da tinta devem estabelecer
claramente as diferencas admissiveis de cor, brilho e aparéncia metalica.

Todas recomendacbGes desse procedimento sdo para tintas metélicas
fabricadas pelo processo de "bonding" e n&do tem qualquer validade para as
tintas obtidas pelo processo de mistura seca.

CORES, DIFERENCAS ADMISSIVEIS E CONSISTENCIA ENTRE LOTES

As tintas em pé metalicas, assim como as de cores sélidas, sdo fabricadas de
forma que atendam padrdes de cor reconhecidos internacionalmente (RAL,
Munsell, Pantone), ou, um padréo divulgado pelo fabricante. Apesar dos
métodos modernos de producdo e controle de qualidade, nenhum fabricante
pode assegurar total compatibilidade entre lotes (para tanto existem padrdes de
tolerancia reconhecidos internacionalmente).

A compatibilidade entre lotes de uma tinta em pd metdlica é comparavel a das
tintas em po de cor sdlida. Genericamente, os desvios de cor entre dois lotes,
numa cor clara, deve estar ao redor de 1,25 Delta E. Para cores escuras pode
chegar ao redor de 2 Delta E.
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De qualguer maneira, o0 processo de aplicacdo (manual, automatico ou
automatico/manual) e o tipo de equipamento (pistola, cabine, forma de
reciclagem) também tém influéncia no visual da peca acabada.

Testes e avaliacOes feitos de acordo com os procedimentos utilizados pela
industria de automoéveis ndo sdo aplicaveis para pintura em pé metalica.

A melhor condicdo € que antes de se executar o trabalho, sejam pintadas
algumas pecas para se ter como padroes de aceitacdo das variacdes de cor
inerentes ao processo. Esses testes, preferencialmente, devem ser
conduzidos na presenca do cliente final, do aplicador e do fornecedor da tinta,
gue devem entrar em acordo sobre os limites aceitaveis para o caso.

A condicdo ideal para a execuc¢do de um trabalho de pintura com tinta em pé
metalica é fazé-lo numa Unica linha de aplicacdo, com estrita manutencao dos
ajustes das pistolas durante todo o trabalho e mantendo constante a relacdo de
tinta virgem/tinta reciclada ( no caso de metalicos essa relacdo deve ser de
70% de tinta virgem e 30% de tinta reciclada ) e, idealmente, usando um Unico
lote de tinta. Aplicacdes manuais de tintas metalicas sé ddo bom resultado em
pecas muito pequenas (menores que 0,15 m2), pois a aplicacdo manual
acarreta grandes variacfes de efeito metalico, pois é impossivel o pintor
manter camada constante. A espessura da camada tem influéncia
determinante _nas variacdes de cor, ao contrario das aplicacbées de tintas
sélidas, onde essa influéncia € minima.

Todas variacbes e alteracbes que acontecem com as tintas em pé metdlicas
estdo diretamente relacionadas com o pigmento metalico que € " bonded ", ou,
colado as particulas de p6 organico. E claro que no processo de " bonding " a
adesdo do pigmento metalico as particulas organicas é aleatéria. Também
aleatoria é a distribuicdo das particulas de tinta (organicas+pigmento metélico)
na camada aplicada na peca. Dessa forma, todo o processo é sensivel a
ajustes e caracteristicas de equipamentos. Por outro lado, a beleza do
acabamento metdalico estd diretamente associada as inUmeras possibilidades

de percepcéo de cor e efeito que ele possibilita.

EQUIPAMENTO DE APLICACAO

No caso de tintas em pd metdlicas, a utilizacdo, num mesmo trabalho, de
pistolas e ajustes diferentes, causa diferentes efeitos e variacdes de cor ( 0 que
nao ocorre na maioria das aplicaces de tintas de cor soélida ).

O bico mais adequado a aplicacdo de tintas metalicas é o " flat spray " e, em
segundo lugar, o conico. Deve-se ajustar as pistolas de forma que se obtenha
uma nuvem homogénea, sem a presenca de grandes velocidades nas
particulas de p6. O correto dimensionamento de uma cabine de aplicagcdo tem
enorme influéncia ndo sé no acabamento da peca mas também na eficiéncia
de primeira passagem e, conseqientemente, no consumo de po.
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Um bom aterramento é fundamental em qualquer tipo de pintura em po, porém,
no caso de tintas metalicas é extremamente critico. Deve-se verificar o
aterramento da cabine, pistolas e, fundamentalmente, certificar-se de que a

peca a ser pintada esta realmente aterrada.

A limpeza cuidadosa, a intervalos regulares, das mangueiras e pistolas, exerce
também grande influéncia no processo. Deve-se lembrar que as tintas em po
metalicas sdo muito mais sujeitas a deposicdo nos equipamentos por adesdo
por impacto (impact fusion) do que as de cor soélida.

A aplicacdo de tintas em p6 metalicas somente pode ser feita a partir de
reservatérios com adequada fluidificacdo. Nunca se deve utilizar o processo de
colocar o pescador diretamente na caixa de tinta, mesmo que com dispositivo
vibratorio.

RECUPERACAO DE TINTAS EM PO METALICAS

Para que se obtenha cor, brilho e efeito metalico consistente, é imprescindivel
gue se mantenha constante a relacdo de pd virgem/pé reciclado no
reservatorio. As experiéncias tem mostrado, internacionalmente, que uma
proporcao de 30% de po reciclado e 70% de pé virgem da bons resultados.

Deve-se alertar claramente que, para a obtencao de efeito e cor consistentes, a
relacdo de pd virgem/pé reciclado deve ser mantinda CONSTANTE DESDE O
INICIO DO PROCESSO, ou seja, é obrigatério que no inicio do trabalho se
pulverize p6é na cabine, fazendo-o reciclar, sem pecas a serem pintadas, até
obter um volume de cerca de 30% do reservatério que se utilizara para o
trabalho.

Nunca é demais alertar: as proporcdes de reciclagem sao vitais para obtencao
de efeito metdlico consistente nas pecas.

Novamente, somente os pés fabricados pela tecnologia de " bonding " podem
ser reciclados. As tintas obtidas por mistura seca, devem ser sempre aplicadas
sem recuperacgao (spray to waste).

PISTOLAS DE APLICACAO

No presente estagio de desenvolvimento das tintas metélicas, poucos produtos
podem ser aplicados por pistolas com carregamento Tribo ( por atrito, sem
fonte de alta tensdo ). Caso se deseje aplicar tinta metalica com pistola tipo
Tribo, deve-se fazer um teste antes de se iniciar o trabalho, para se certificar da
possibilidade.

Deve-se fazer a aplicacdo da tinta metdlica utilizando-se a menor tenséo
possivel para cada caso. Niveis elevados de tensdo contribuem para maior
variacdo de cor. Jamais se deve misturar, num mesmo trabalho, pecas que
tenha sido pintadas por pistola Tribo e por pistola eletrostatica convencional.
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ATERRAMENTO

Outra vez alertamos para o papel fundamental do aterramento em qualquer
aplicacdo de tinta em p6. Observamos ainda que poucas empresas de pintura
cuidam das gancheiras e portanto, na maioria dos aplicadores a pec¢a nao esta
aterrada, o que reduz a eficiéncia de primeira passagem e, consequentemente,
aumenta em muito o consumo de po.

Para as tintas metalicas, o aterramento é condicdo de sucesso: sO é possivel
obter bom acabamento se a peca estiver aterrada corretamente.

O que ocorre com as tintas metalicas € que existe a necessidade das
correntes elétricas acumuladas na peca fluirem rapidamente ( e nesse caso
fala-se em micro segundos ) para terra, pois caso contrario, se elas se
acumularem na superficie, geram micro faiscas, deixando um grande numero
de imperfeicbes na superficie. Para que as correntes fluam imediatamente para
terra € fundamental portanto, que a peca esteja realmente aterrada.

DURABILIDADE DAS PINTURAS EM PO METALICAS

A durabilidade de uma pintura em pé metalica € dependente do produto e
portanto, o fabricante deve fornecer especificacdes claras quanto a resisténcia
ao intemperismo, raios UV, corrosdo, abrasdo, retencdo de cor e
recomendacdes para limpeza periodica.

Por outro lado, o fabricante da tinta deve ter informacdes completas sobre os
requisitos da aplicacdo onde a tinta sera utilizada, pois s6 dessa maneira
podera dar orientacdes corretas ao cliente final e aplicador.

Essas informagdes incluem dados sobre os selantes e adesivos que porventura
venham a ser aplicados sobre a pintura em p6é metalica.

Uma pintura em pd metalica, feita com produto corretamente especificado e
aplicado tem durabilidade comparavel as pinturas com cores sélidas. Quanto a
retencéo de brilho e cor, existem produtos de diversos fabricantes que atendem
a normas Qualicoat, GSB e AAMA, nos seus graus 2603; 2604 e recentemente
2605.

MANUTENCAO DE PINTURAS METALICAS

A limpeza de superficies pintadas com tintas metalicas deve ser feita em
intervalos regulares e sempre que possivel, assim que elas apresentem grande
depésito de sujeira. A limpeza deve ser feita de acordo com as recomendacgfes
do fabricante da tinta, porém, em geral a recomendacédo € uma lavagem com
agua fria e detergente neutro, utilizando-se pano ou esponja macia.
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RECOMENDACOES GERAIS

Quando for necessario pintar os dois lados de uma peca, deve-se pintar o lado
mais visivel por ultimo.

Deve-se tomar muito cuidado com a curva de cura do produto. Em tintas
metdalicas, mais do que o tempo e temperatura de patamar, a velocidade de
aquecimento exerce grande influéncia no acabamento, cor e brilho da peca
acabada. Deve-se ter muito cuidado quando misturando, numa mesma linha
pecas com espessura de parede diferentes.

O TRABALHO COM TINTAS EM PO METALICAS REQUER ATENCAO,
CAPRICHO E PRECISAO DE PROCESSO. E TAMBEM FUNDAMENTAL SE
MANTER ADEQUADA COMUNICACAO ENTRE O CLIENTE, O APLICADOR
E O FORNECEDOR DA TINTA.

DEVE-SE CONSIDERAR QUE AS EXPERIENCIAS E PARAMETROS
ADVINDOS DE PINTURA EM PO COM CORES SOLIDAS RARAMENTE SE
APLICAM A PINTURA EM PO COM TINTAS METALICAS. O APLICADOR
DEVE SER ABERTO A DESENVOLVER UM PROCESSO ESPECIFICO PARA
PINTURA COM TINTAS METALICAS.
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